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Instrukce

Vyména trubicky extruderu / trysky

Trubicka extruderu trysky je vyrobena ze specidlniho plastového materidlu, ktery se opotfebovdva a po delSim
pouZivani je potrfeba jej vyménit. Samotnd tryska ma delsi Zivotnost, ale v pripadé vyrazného opotiebeni nebo
vymeény za jiny primeér je tfeba postupovat podle navodu nize.

Znamky blizici se vymény jsou Spatné podavani materidlu nebo protaceni hnaciho kolecka extruderu. Pokud
nepomUze trysku vydistit, doporucuje se vyména trubicky extruderu / trysky.

Pouzivejte pouze origindlni nahradni dily, pouZiti nevhodnych materiall mlze vést ke ztraté zaruky.
Potfebujete nasledujici naradi:

e otevieny maticovy klic¢ (velikost 10 a 13)
¢ imbusovy kli¢ (velikost 2,5)

¢ malé nastavitelné klesté (sikovky)

e zalamovaci nliz

Obsah baleni pro vyménu trysky / trubicky:
* mosazna tryska (1ks)
*  plastova trubicka (1ks)
e stahovaci pasek (2ks)

Postupujte podle nésledujicich kroku:

1. Zastavte stll ve vzdalenosti priblizné 70 mm od trysky.

2. Vypnéte tiskdrnu, odpojte tiskarnu od elektrické sité !!
Pokud tiskarna pravé dotiskla, pockejte 30 minut, aby extruder zcela zchladl !!

3. Uvolnéte konektor trysky odstfizenim stahovaciho pasku.

4. Rozpojte konektor (stiskem packy konektoru uvolnite a rozpojite).
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5. Odsroubujte predni Srouby imbusovym klicem, sejméte
ochranny kryt. Uvolnéte zadni Srouby, aby bylo mozné
odmontovat ochranny kryt. Volny kryt poloZte na
pracovni desku tiskarny.

6. Pomoci maticového klice nebo sikovkama uvolnéte
trysku a pfi povolovani zaroven otacejte krytem na desce,
aby nedoslo k prektizeni a ulomeni vodica ventilatoru.

7. Nyni je tryska extruderu odmontovana.

8. Drite kleStémi topnou patronu tak, aby kabely
a malé Srouby nebyly poskozeny. OdSroubujte

topnou patronu od extruderu.

Potom odsSroubujte mosaznou trysku od topné
patrony.

9. Vytahnéte plastovou hadicku z trubice extruderu.
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10. Mosaznou trysku zpét nasSroubujte na topnou patronu a

pevné dotdhnéte.

11. Zbylé casti téla extruderu sloZte zpét do plvodniho

stavu.

12. Podle obrazku zasurite novou plastovou hadicku shora
do téla extruderu tak, aby se zastavila o konec mosazné
trysky. Délku trubi¢ky mlzZete nastavit podrZenim palce u
hrany zdvitu, trubic¢ku vytahnéte.

13. Pfebytecnou ¢ast hadicky rovné odriznéte.

14. Pfesné zkracenou hadicku vloZte zpét do téla extruderu
tak, aby se zastavila na konci trysky.
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15. Cely extruder nasSroubujte zpét do voziku tiskarny. Dejte
pozor na vodice trysky a na spravnou orientaci kabelu, aby
jej bylo mozné pfripojit znovu ke konektoru.

Extruder musi byt pevné dotazZen!

16. Pripojte spravné konektor a upevnéte stahovacim paskem
k voziku. Ujistéte se, Ze extruder drzi pevné a je rovné usazen a
poté nasadte ochranny kryt.

PFi nasazovani dejte pozor na kabel trysky, ktery nesmi
zasahovat do mechanickych ¢asti tiskarny. Kabel nenapinejte!

17. Konektor extruderu musi byt spolehlivé zapojen
zacvaknutim zamecku

fji Kabel by nemél byt napnuty, aby nedoslo k poskozeni
termistoru!

Pokud jste spravné provedli vyménu plastové hadicky extruderu, tiskarna by po zavedeni struny méla podavat
material spravné. Pfipojete 3D tiskarnu v programu G3DMAKER a ovérte funkci extruderu. Nezapomernte nastavit stdl
tiskarny, aby nedoslo ke kolizi s tryskou. Tento postup je popsan v uZivatelském manuadlu tiskarny.



